HASZNALATI UTASITAS
Elna 220-240



Biztonsagi ebirasok

Ez a varrogép nem jaték. Gyermekek csakstelieliigyelete mellett hasznalhatjak.

Ez a varrogeép kizarélag haztartasi célokra valé.

Hasznalat éltt olvassa el figyelmesen a tajékoztatot.

Veszély

1.

2.

Ha nem hasznalja a gépet, hizza ki a konnektoHadznalat utan és takaritaskor is
aramtalanitsa.
Ha izz6t cserél (12 voltos, 5 wattos izz0), araaridka a gépet.

Figyelmeztetés

1.
2.
3.

»
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Ne engedje gyerekeknek feliigyelet nélkil haszndbmija el, ha nem hasznalja.
Csak a leirtak alapjan hasznalja. Csak a gyarad ajlinlott kiegészékkel hasznalja.
Ne hasznalja a gépet, ha a vezeték vagy csatlaé@tidt, ha leesett, sériilt, vagy vizes
lett. Vigye a szervizbe ellénzésre, javitasra, vagy bedllitasra.

A szelbz6 nyilasokhoz ne tegyen semmit, hagyja ezt szabatletve a pedalba ne
kerlljon por, szennyézés.

Ne rakjon semmit a gép nyilasaiba.

Ne hasznélja a szabadban.

Oxigén hajtégazzal tikddé spray mellett ne hasznalja.

Ha a gépet aramtalanitja, a kapcsolot rakja ,,0'igdba (kikapcs)

Na a vezetéknél fogva huzza ki a konnektorbél, maesatlakozonal.

10. Ujjait tartsa tavol a mozgo alkatréeszélkkilonos tekintettel dite.

11.Mindig megfeleb allapotu tilapot hasznéljon. A rosstilap eltorheti aitt.

12.Ne hasznaljon elgorbuliit.

13.Ne huzza vagy tolja az anyagot varras kézben,térheti a tit.

14.Ha a tibe befiz, cseréli, orsot cserél, vagy talpat, stb mindigdsolja ki a gépet.
15. Olajozaskor vagy a burkolat eltavolitdsakor araamiiba a gépet.

Tartsa be ezeket az utasitasokat!
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A gép részei

asztalnagyobbitas

centi / inch jeldlés

orsotakaro

tilemez

luk kérvarrashoz

talp

talpszar

cérnavago

. homloklap
10.talpnyomas allité
11.szalfeszesség allitd
12.szalhuzo
13.szalvezei
14.0rs6z06 szalvezét
15. 6ltésvalaszto
16. cérnatarto tiske
17.0rs0z6
18.0rs6z06 kikapcsold
19.6ltéshossz allitd
20.0ltésszélesség allitdipozicio
21.visszafele varras
22. hordfil
23.gombluk segédkar (csak 2300-as

modell)

24.talpemeb
25.szabadkar
26.tufej csavar
27.csatlakozo
28. kikapcsolé gomb
29.kézikerék

Kiegészitk
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cikk-cakk talp

applikalo talp (csak 240-es modell)
cipzar talp (csak 240-es modell)
vakvarro talp

R automata gombluk talp (csak 240
es modell)

négy lépéses gombluk (csak 220-ag
modell)

7. tik

8. orsok (6sszesen 4)

9. varratbonto
10.csavarhuzo kicsi, nagy
11.pedal

12.porvéd huzat
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Nagyobbit6 asztal

Leszerelése: Huzza el az asztalt a gepgy
szabadkarosként hasznélhatja.
Visszahelyezéskor tolja jobbra.
Szabadkaros hasznalatruha ujja
varrasakor, nadrag szara, térd és

konybkhajlat varrasakor.

Az asztalban kiegésaket is tarolhatunk.

Centi / inch jel6lés
Gyors méréshez a gép elején talalhaté cer
hasznalhato.

nti

Korvarras
Az asztalnagyobbitason talalhaté egymast
1 centire talalhat6 lukakba helyezhet
korvarro tuske.

Talpnyomas éllitas
A 2-es atlagos érték.

Az anyag vastagsagatol fligen emelheti
vagy csOkkentheti az értéket.




Extra talpemelés
Vastagabb anyagok varrasanal extra magas
talpemelés alldsba emelheti a talpat.

Talpcsere

Talpcserekor mindig aramtalanitsa a gépet.

Emelje a tit legmagasabb allasba a kézikerék
segitségével, majd a hatsé fekete gc
megnyomasaval a talp lejon.

Visszatételkor engedije le a talpethall a
talpszarat, éfte ellerérizze, hogy megfelél
helyre kertljon a talp. Minden talpnak van
egy betijele.

Talpszér csere

& l’l‘llﬁ' " Talpszar cseréjekor mindig aramtalanitsa a
ik T gépet.
} Gt
-
}?"w* Levétel: csavarja ki a csavart

Visszarakas: a talpradon talalhat6 lukhoz
illessze a talpszarat, majd csavarja vissza|a
csavart.




A tiillemez és kornyéke jeldlései
Jeloléseket talal demezen.

A tiilemez jel6lései a kozépsiipoziciétol
szamitott tavolsagot jelolik mm-ben és

inchben.

A gép elején talalhato jelolések centiban
vannak, aitlemez mogottiek inchben.

Tolofog lestllyesztése
Csak specialis feladatoknal kell leengedni a
tolofogat, pl. szabad gépizés,
gombfelvarras, a tobbi setben normal
poziciéban kell lennie.

Vegye le az asztalt és nyissa ki az orso

Oltés kivalasztasa

A tit allitsa mindig fel§ pozicioba a minta
kivalasztasakor a kézikeréek segitségével.

Az 6ltéshossz gombot 0-4 kozotti allasban|az
1-11 (220) vagy 1-7 (240) mintékat
valaszthatja.

Az Oltéshossz gombot az SS jelzésre allitva a
12-22 (240) vagy 8-14 (220) programot
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A gombluk jelzésnél a gomblukat varrhatjal.
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Oltéshossz gomb

Alacsonyabb értéknél kisebb oltésekkel varr,

nagyobb értéknél hosszabb oOltéseket.

Minden mintanak van javasolt 6ltéshossz
értéke.

Sztreccs Oltések beallitasa

Ha a sztreccs 6ltések nem adnak ki tokéle
varratot, allithatj@éket: + iranyban, ha nem
ernek 0ssze, - iranyba, ha tits

tes
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Oltés diriiség vagy tipozicio

A tiit legmagasabb allasaba allitsuk a
kézikerék segitségevel Oltégisség
bedllitasakor.

Kisebb értéknéligibben varr a gép,
nagyobb értéknél szélesebben.

Egyenes 6ltésnél és haromszoros oltésnél
Oltéssiriség gombbal allithatjuk &poziciot.

Kbzép$ tiipozicio: 3-5
Bal oldali fipozicio: 3-0

az

Visszafele varras

Amig a visszafele gombot nyomva tartja, a
gép visszafele fog varrni.




Szélfeszesség idedlis bedllitasa

Egyenes Oltéshez az als6 ésdedzgél az
anyag belsejében keresztezi egymast, nen
latszik meg sem felll, sem alul.

Az okok, amiért szalfeszességet kell allitar
-Az anyag tul vékony vagy vastag
-két réteg anyagnal tébbet varr
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Ha a felss szal tal szoros:

Ha a fel$ szl tul szoros, az als6 szal
meglatszik az anyag szinén is. Lazitsa a
széalfeszességet.

Ha a felss szal tul laza:
Ha a fel$ szal tul laza, a felsszal

meglatszik az anyag visszajan is. Szoritso
széalfeszességen.

Cikk-cakk oltésnél a fetsszal kicsit
latszodhat az anyag hatuljan.
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Ticsere

Emelje a it legmagasabb allasba
tipozicié gomb kétszeri megnyomasay
majd kapcsolja ki a gépet. Csavarja K
csavart és vegye ki étta tifejbdl.

Tegye az Ujitt a tifejbe lapolt oldalaval
hatrafele. Utkdzésig tolja fel, majd
csavarja vissza a csavart.

Soha ne hasznaljon gorbe vagy séritt
balesetet okozhat. (ezt ugy eléeizheti, ha
egy egyenes felllethez hozzanézi)

Mindig kapcsolja ki, vagy aramtalanitsa a
gépet ficserénél

Nagyon vékony anyagokhoz (pl siffon,
georgette, organza, nerc)

Altalanos vagy gémbhedy60/65/70-esit

Vékony anyagokhoz (pl. batiszt, vaszon,
selyem, krepp, taft, szatén)

Altalanos 75/80-adit

Vékony furdruhaanyag, vékony kotott aru

Sztredgsns-0s

Vékony kbr

Bortii, 75-0s

Kdzepesen vastag anyagokhoz (pl. flanel,
velar, muszlin, poplin, len, filc, mintas
anyagok)

Altalanos 90-esiit

Kotottaru, sztreccs anyagok

Sztreccs 90ies t

Bor, mitboér Bortii, 90-es
Vastag anyag (pl. farmer) Farneft00-as
Vastag fliggdnyanyagok Altalanos 100-as

Vastagabb &r, mibér

Borti 100-as

Nagyon vastag vaszon

Altalanos 100-as

Specialis diszitéshez

Topstich/nagyluk®0-es
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A tik fajtai

tiicomb

taszar

hosszu horony — kerek rész
révid horony — lapolt rész
tiluk

tahegy

ouhkwnE

A: univerzalis —szinte minden anyaghoz

B: gbmbhegyi — nem roncsolja leszuraskor
szoOvetet, kotott aruhoz ajanlott. (himzéshe
nem hasznalhatd)

C: farmer — dupla edzésének kdszotaet
kénnyebben atmegy az anyagon

D: sztreccs — elasztikus és nyulos
anyagokhoz

E: bér — a hegye vagja a5k, mibort

F: topstitch — extra hegye#fokaval és nagy
lukaval vastagabb cérnaval is varrhatunk

G: ikerti — diszié varratokhoz, tobbféle
hegykialakitassal

10

a

N



Csatlakoztatas

Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép ki van
kapcsolva (1). Csatlakoztassa az elekromos
vezetéket és a pedalt a gépbe, majd a
konnektorba és kapcsolja be a gépet.

A géppel adott pedal vezetékét ne
hosszabbitsa meg. A gépet aramtalanitsa, ha
nem varr, vagy a gépet tisztitja.

Ne rakjon semmit a pedalra, vagy a
vezetékre. Ha a vezeték megsértil, vigye
szervizbe.

Ne érjen a mozgo alkatrészekhez varraskg

=
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Gty Pedal sebessége

r_,.f*—}} A sebesség a pedallal lehet szabalyozni.
e Minél lentebb nyomja, annal gyorsabban
megy a gép.

Bobin kivétele

Nyissa le az ajtot.

Emelje fel atit a kézikerék segitségével.
Vegye ki a bobint.

Visszatételkor a bobin szarva alljon felfele

i Cernatarto tlskek
F
/J__, _IIT:= Hlzza ki a cérnatarté tiskeket, amikor varr.
P Ha szaéllitja a gépet, nyomiket vissza.

Ha a cérna a spulni ala csavarodilzze at a
lukon, ahogy a B abra mutatja.

12



Orsozas

Huzza ki a kézikereket.

Allitsa fel a cérnatartét, rakja ra a cérnat.
Fizze a cérnat a szalveéetlatt, kerllje meg

Helyezze az orsét az ors6z0 tengelyre.

HuUzza jobbra az orsét
Inditsa el a gépet, majd pér fordulat u
allitsa le €s vagja le a lukon kilégo cérnat

ameddig szikseéges, illetve ha teleorsdzz
gép automatikusan leall.

Az ors6t huzza vissza balra és vagja €
cérnat.

Tolja vissza a kézikereket.

a 2-es pontot, a cérndizize at az orsoé lukan.

tan

Ujra nyomja a pedalt, orsézzon addig,

a, a

| a
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Orso6 a bobinba

Tegye az orsoét a bobinba gy, hogy a cérna
az abran lathato modon tekeredjen.

@ g
. _i - \:i
Ak Hlzza a cérnat a bobin nutjaba.
s |
4 /~
@
A szalrugo alatt elvezetve huzzon ki kb 10
centi cérnat.
@ N A bobint ajtajanal fogva rakja a hurokfogoha,
e a szarvanak felfele kell néznie.
r-{“/ﬁ ?\*
e 'lif}k;ﬁ". |
A Nl
NE=2)X
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A gép befizése

Emelje a it a legmagasabb poziciéba a
kézikerekkel.

Emelje fel a talpat.

Helyezzen egy guriga cérnat a cérnatarto
tuskeére.

Két ujjunk kdzott feszesen tartva a cérnat
fazzik be a fels szalvezeibe.

Keruljuk meg az alsé szalveset

Fizzik be a baloldali fetsszalvezdibe
jobbrol balra.

A csatornan vezesse le a cérnéifajhez.

Akassza bele a szalveébe, majd aiifejen
talalhat6 szalvezébe..

Fizze be aitbe eldl®l hatrafele.

15




Also szal felvétele

Emelje fel a talpat és lazan tartsa adels
szalat.

Tekerje korbe a gépet a kézikerékkel. Ade
szallal hlizza hatra az alsot is.

Huzzon ki kb 15 centi cérnat a talp alatt
vezetve.

16
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3. RESZ VARRAS

A gép kezebgombjai

Mintavalaszté gomb
Oltéshossz gomb
Széalfeszesség gomb

Oltésszélességitpozicio

i

Talpak

Cikk-cakk talp: egyenes és cikk-cakk
Oltésekhez, a leggyakrabban hasznalhat6

Applikal6 (csak a 240-es modellhez)tris
varratokhoz, dekoraciéos mintakhoz

Cipzar talp: csak 240-es modellhez; a cipz
bevarrasahoz

Vakvarro talp: alja felvarrashoz
R automata gombluk talp (csak 240-es
modell); a gombnak megfeteméreti

gomblukat varr

4 lépéses gombluk talp (220-as modellhez
a gombluk kivarrasahoz

ar

17



Egyenes varras

Az egyenes varrast valaszthatjuk

dsszevarrashoz, cipzar bevarrasahoz,iikert

varraskor, szegésnél.

Az anyagnak megfeléén kell bedllitani az
Oltésszélességet és Oltéshosszt.

Emelje fel a talpat és igazitsa az anyagdt a t

ala.

Engedije aiit az anyagba.
Engedje le a talpat. Igazitsa hatra a cérnat
a pedallal inditsa el a gépet.

Az anyagot ne huzza vagy toljaiaaiatt.

Elerésitéshez nyomja meg a visszafele van
gombot. Emelje fel a talpat és vegye ki az
anyagot.

Emelje fel az anyagot és a cérnéat elvaghat
gép oldalan talalhat6é cérnavagoval.

Fordulas

Allitsa meg a gépet és tekerje a kézikerék
segitségével dit als6 pozicidba az anyagbsa
Emelje fel a talpat.
Forditsa meg az anyagot, engedje le a talf
és varrhat tovabb.

és

ras

jaa

o

at

18



Rancolas

Vékony vagy kbzepesen vastag anyagoko
hasznalhaté.

A szélfeszességet csokkentse 2-4-re, az
Oltéshosszt 4-re.

Varrjon egyenesen 4-es oOltéshosszal 1 ce
egymastol. Csombzza 6ssze a kilégd
cérnakat és huzza 6ssze.

Varrjon a rancolt fellletre egyenes vagy
dekoraciés mintat.
Huzza ki az el§ 6ltés cérnait.

=)

ntire
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Cipzar bevarrasa

220-as modell opciondlis talp

Varrja be ebbb a cipzar bal oldalat, rakja at a
talpat a masik oldalra és varrja meg azt is.

Az anyag ebkészitése
Adjon 1 centit a zipzar hosszahoz. Ez lesz|a

nyitodo rész.
l.f'r-""-'/./\. y

Az anyagokat szinukkel forditsa 0ssze| és
varrja 0ssze 2 cm varrasrahagyassal.
_ Hatrafele varrattal ésitse el a varratot.

Helyezze a két anyag koézé a cipzarat,
gombosiivel tizze meg. Allitsa be az
Oltéshosszt és szélfeszességet.

Jobbrdl tegye fel a talpat. Varrjon egyenesen

a zipzar mentén a kocsiig.

Alljon meg 5 centivel a kocsi é&tt, helyezze
a fiit also poziciéba, emelje fel a talpat és a
talp mogé huzza hétra a kocsit.

Bevarras utan varrja fel a masik oldalt is.

20



Pintuck / barazdalas
Talp: G vakvarro talp

lllano vagy vizes jeld filccel jel6ljon
parhuzamos vonalakat az anyagra..

Az anyagot hajtsuk dssze szinével kifele.
Helyezzik az anyagot a talp ala ugy, hogy
talp sorvezéije iranyitsa az anyagot.
Engedje le a talpat és varrjon.

A barazdakat vasalja le egy iranyba.

a

21



Ikert iis szegés

Rugalmas anyagoknal jol hasznalhat6 az
ikertiis szegés. Kotott anyagokon sztreccs
ikertiit hasznaljon.

A gépet aramtalanitséidserekor.

Ugyanugy fizze fel a gépet, mintha egy
cérnaval tenné, hasznalja mindkét cérnatarto
tlskét. A tifejnél egyik cérnat jobbrolikze,
a masikat balrol.

Varrjon egyenesen, majd az anyag szélét
olléval vagja le, ha szlikséges.

Cikk-cakk varras

A cikk-cakk 6ltést sokszor hasznalhatja,
valtoztassa az 6ltés szélességét es
hosszlsagat.

Elvarras

Az anyag szélén cikk-cakkal varrjon.
Ugy tegye az anyagot a talp al&, hogy a
jobboldali fipozicional legyen a szélén.

22



Szegély varrasa (220-as modell —
opcionalis talp)

Vékony anyagok eltisztazasara hasznalha
Az anyag szélét vagja le egyenesre.

A talp kdzepénél vezesse az anyag szélét
bependeredik az 6ltés ala.

[0.

Applikalas
(220-as modell — opcionalis talp)

Sirt cikkcakkot hasznalhatunk
applikalashoz.

Helyezzen kimoshato stabilizatort az
anyagra.

Vagjon ki anyagbdl egy format.

Surt cikk-cakkal varrja korbe a kivagott
anyagot. Fordulaskor engedjeiaa
kézikerékkel az anyagba, a talpat emelje f
és forduljon.

D
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Kozbedltéses cikk-cakk

Anyag szélének elvarrdsahoz hasznalhato.

Varrjon az anyag szélén, majd a felesleget
vagja le Ugyelve, hogy a cérnat ne vagja el.

Szélenvarras cikk-cakkal

Forditsa 6ssze szinével a két anyagot, rakjon

egy kicsivel nagyobb kdzbélést az anyag
oF tetejére. Varrjon az anyag szélén, 2-3-szof
= f .. . , .
=3 varrja keresztil, majd forditsa ki az anyagot
Bl I
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Sztreccs vakvarras

Ezzel a mintaval kotott anyagokat varrhat
vakvarrassal. Az Elna 1952-es Ujitasa.

ol
'.\-_ =
8
—— Varrja el az anyag szélét kozbedltéses cikk-
/ ] cakkal. Hajtsa be az &bran lathaté médon gz
e ji? anyagot, hagyjon 6,5-10 mm anyagtdbbletet
h jobbra.

Pattintsa fel a vakvarré / hélozé talpat és
engedje az anyagra.

Ugy helyezze az anyagot a talp alé, hogy
csak a széles cikk-cakk érje el a baloldali
anyagot (a hajtast).

25



Kagyl6 6ltés
(220-as modellnél opcionalis talp)

Vékony anyagoknal hasznalhato (pl
korkotott). Hajtsa be az anyagot, mint az
abran.

Az anyagnak pont a szélén haladjon. Egy
kicsit csokkentheti a szalfeszességet.
Ha egymas mellé varr ilyen mintakat,

hagyjon ki legalabb 1,5 centi tavolsagot.

Kagylooltéssel diszithetlink kotott és selye
anyagokat is, barmilyen iranyban.

m

Gumibevarras
220-as modellnél opcionalis talp

Diszitéshez vagy gumiszalag bevarrasaho
hasznalhaté.

Jelblje 6ssze a gumiszalagot €s az anyagq
Erésitse oda a gumiszalag k6zepét, hogy 1
mozogjon.

Tipp: hasznélja a kulon rendeltiet
gumibevezédi plexilapot, mely harom
méretben kaphaté.

N
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Piko oOltés

Anyagok széleinek 6sszevarrasahoz.

Az anyag szinén varrjon, a talp alatt a két
anyag talalkozasa legyen.

27




Egylépéses gombluk (csak 240-es
modellnél)

Hasznaljon kdzbélést gomblukvarrashoz.
Mindig varrjon préba gomblukat.

Vékonyabb anyagokhoz hasznaljon kisebhk
Oltéshosszt.

Emelje fel aftit. A talp felhelyezésekor
ellendrizze, hogy a talpszéaron léwnat
belemenjen a talp szaraba.

Nyissa ki a gombtartot, tegye bele a gomb
és tolja ra vissza.

Huzza le a gombluk segédkart varrastel

28



Helyezze a anyagot a talp ald. Huzza 4
cérnat a talp alatt bal fele, engedje leiia
kezd pozicidba

Engedje le a talpat.

El6szor az el reteszt, majd a bal oldalat, g
jobb oldalt, majd a hatso reteszt varrja.

Stabilabb gombluk varrasahoz inditsuk ujr
gépet és varrjunk még egyet azets

Tiizzbn egy gomboét a gombluk végérs
(hogy ne szaladjon tal), a gomblukkivagé
bontsa ki.

A kovetked gombluk varrasdhoz emelje fel

a talpat, a mintavalaszté gombot tekerj¢
.feset’-re, majd vissza a gomblukra, teg
arrébb az anyagot és varrhat Ujra.

Ha mar nem varr tébb gomblukat, a
segédkart tolja vissza a helyére.

it a
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4 lépéses gombluk
220-as modell

R
e

A gombluk ala tegyen kdzbélést. Mindig
varrjon préba gomblukat.

B;' mm

Vékony anyagokhoz hasznaljon kisebb
Oltéshosszt.

Jelblje be az anyagon a gombluk hosszat.

Mindkét cérnéat balra huzza ki.

Engedje aiilt az anyagba oda, ahol a
gombluk kezddni fog (feltili6l), engedije le g
talpat.

Véalassza a gomblukvarrasbdl az 1-est, inditsa
a gépet és varrjon a jelolés végeig.
Allitsa a 2-re, varrjon 5 oltést, allitsa le a
gépet.

Allitsa 3-ra, varrjon a jelolés elejéig
(visszafele varr).

Allitsa a 4-re, varrjon 5 oltést, allitsa le a
gépet.

Vegye ki az anyagot & &lol, a végére

@ @ ® ® szurjon egy gomboét vagja ki a
: g . .'_"L varratbontoéval.
= = =
:| | FET ¢
-
-
5
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Zsinérozott gombluk

Kabatokon vagy vastagabb anyagokon,
erdsebb igénybevétélhelyekre.

Ugyanugy varrunk, mint az automata
gombluknal.

Az Oltésszélességet a zsindrnak meghele!
allitsa be.

Akassza be a zsin0rt a talp végébe. Hozze
elére a zsinodrt, akassza bérel is feszesen
tartva. Engedje le dit, majd a talpat.

A pedalt lassan nyomva varrja ki a
gomblukat, ez ra lesz varrva a zsinorra.
Vegye ki a gép alol az anyagot, vagja el a
felss szalat.

A — 220-as modell; B — 240-es modell

Vagja le a kil6g6 zsinort.

Az Oltésszeélességet a zsindrnak megietel
allitsa be.
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BAM MY
TATATAY

Gombfelvarras
220-as modellnél opcionalis talp

Sillyessze le a toléfogat (6. oldal).
Véalassza a cikk-cakk programot, ezzel
megadja a gomb bal lukdnak helyét.

Tegye a gombot az anyagra, elienze a ti
leszUrasat, engedje le a talpat. A kézikerél
tekerésével ellgitizheti, hogy ait a gomb
két lukdba jarjon a cikk-cakk o6ltéssel.

Varrjon par oltést.

Ugy vagja el a cérnat, hogy legalabb 10-15
centi megmaradjon.

Kézitivel hlzza at a hatoldalra és csomdz
el.

Varras utan emelje vissza a tolofogat.
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Sztreccs Oltések
Haromszoros 0ltés
Nyulds anyagoknal, agy &en igénybevett

helyekre (pl. nadrag, szoknya Ulepe). Az
Elna 1952-es (jitasa.

Egyenes Oltéssel dsszevarrhatja az anyag
mielétt az eBsitett varratot ravarrja.

Dekoracios sztreccs oOltések

Dekorativ Oltésekkel is ésithet, szélen
varrashoz is hasznalhato.

A varrasszélességet tartva varrjon, majd a
felesleges részt vagja le.

Az anyag vastagsagatol fiigen allitsa be az
Oltésdiriiséget az S.S jelzésen beldl.
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Rancolas

Véalasszon egy vékony anyagot, pl batiszt,
vékony pamut. Vagja az anyagot haromszor
hosszabbra mint a kivant hosszlsag.

Varrjon egyenesen 4-es oltéshosszal 1 centire
egymastol. Csombzza 6ssze a kilégd
cérnakat és huzza 6ssze.

Varrjon a rancolt fellletre dekoraciés mintat.

Huzza ki az egyenes 0ltés cérnait.

W

"'|III | |I I |.
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Haromszoros sztreccs Oltés

Erés, tartds varrat rugalmas és vastagabb
anyagoknal, nagy igénybevédtdielyeken, pl
nadrag ulepe, kar@tvarrasahoz.

Az anyag szélét évatosan vagja le a
felesleget.

Dupla overlock

Ez az o6ltés hasonlit legjobban a haztan
overlock varratahoz. Helyezze az any
szeélét a talp sorvezgéhez, majd varrjon.

Az anyag szélét ovatosan vagja le a
felesleget.

tasi
ag
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Diszit oltések
240-es modell

Hasznaljon kdzbélést dekoracios mintakng
IS.

Hasznalja az applikalo talpat.

Csipkeszegés
240-es modell

Varrjon az anyag szétidtkb 1 centire.

Vagja kivulel le a felesleget tigyelve arra,
hogy ne vagja el a cérnat.

1
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4. A GEP KARBANTARTASA
Hurokfogo

gépet.

Emelje a it legmagasabb pozicidba.
Vegye ki a bobint (A), a két kis kart (B)
elforditva a palyakarikat (C) és a
hurokfogét (D).

Takaritsa meg a kivett részeket szaraz
ruhaval, a hurokfogo hazat is takaritsa
majd olajozza be.

Visszarakaskor a hurokfogot fogja meg a
k6zép$ szarvanal, két félkorh kijon egy

egész, a palyakarikat tliskével lefele tegys
vissza és forditsa ra mindkét kis fulet. igy i
olajozza meg.

A gép karbantartasakor &ramtalanitsa a

ki,

[72)
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Tolofog takaritdsa
- A gép karbantartasakor aramtalanitsa
gépet.

Vegye ki a tit és vegye le a talpat.

A tilemezt a csavarokkal vegye le.

Az ecsettel tavolitsa el a szennyeeést a
toléfog fogai kozul (leveg spray-vel is
lehet), majd csavarozza visszdikemezt.

Olajozas

Varras gyakorisagéatél fuggn — pl. napi 2
ora varraskor 2 hetente olajozzunk, ha csg
hetente varrunk, elég 2-3 havonta.

A csavarral szerelje le a homloklapot.
A képen lathato helyekre rakjon par csepp
olajat (mozg6 alkatrészekre).

A hurokfog6 koérnyékén is olajozzunk.

IzzOcsere

A homloklap szélén taldlhato csavart
kiszedve szerelje le azt.
Aramtalanitsa a gépet.

Csavarja ki az izzot és csavarja helyére az
& Gjat.

Az izz0 forro lehet.
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hiba ok oldal
A cérna elszakad 1.nincs jol befizve a cérna 15
2. szélfeszesség tul szoros 8
3. afti elhajtott 9
4. aftinincs j6l felszerelve 9
5. az also szal nem lett felvéve és adedgdllal |9
bevezetve a talp ala
Az also szal elszaka 1. az also6 szal nincs jol befve 14
2. piszok gyilt 6ssze a bobinban tisztitsa ki
3. az orso sérilt, nem forog rendesen cserléjen orsot
A ti eltorik 1. aftinincs jol felszerelve 9
2. ati elhajtott 9
3. afiszorité csavar nincs teljesen becsavarva 9
4. felsészal szélfeszessége nem megtelel 8
5. tdl rdvid szalat hagyott varras utan 9
6. afivagy a cérna tul vastag/vékony az
anyaghoz 6
7. akkor valtott programot, amikor & &z
anyagban volt
Kihagy oltéseket 1. a tii nincs jol felszerelve vagy elhajtott 9
2. afivagy a cérna nem megféledz anyaghoz |9
3. nem megfeld tiit hasznalt 9
4. afeld szl nincs j6l béizve 15
A gép feliilre hurkol 1. szélfeszesség tul szoros 8
2. afinincs jol befizve 15
3. afitdl vastag az anyaghoz 9
4. az oltéshossz tul hosszu az anyaghoz allitsa &t
Nem hasznalt himzésalatétet nagyon vékony
anyagoknal.
Nem tovabbitja az 1. az anyagtovabbitd bepiszkol6dott Tisztitsa ki
anyagot 2. az Oltés tal kicsi nagyobb o6ltésekkel varrjon
Alulra hurkol 1. szélfeszesség tul laza 8
2. afitdl vastag vagy vékony az anyaghoz 9
A gép nem varr 1. a gép nincs bedugva 11
2. acérnat bekapta a hurokfogé 38
3. nem Allitotta vissza a gépet orsézasrol 13
Hangos a gép 1.a cérnat bekapta a hurokfogo 38
2. piszok keriilt a tol6foghoz 39
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